RAPORT DE MEDIU 2024

DENUMIRE SOCIETATE: S.C. GREEN CRISFARM S.R.L
Adresa sediu social: oras Voluntari, strada Erou lancu Nicolae 113, lifov,
CUI 35614739
Adresa punct de lucru: Ferma pui carne localitatea Stefan Voda, judetul
Calarasi
Vecinatati:

- la nord: teren arabil - proprietate privata;

- la sud: drum judetea DJ 211D;

- la est: drum de exploatare teren arabil - proprietate privata;

- la vest: teren arabil - proprietate privata.

Terenul cu suprafata de 55735 mp pe care se afla in prezent ferma avicola, este
proprictatea GREEN CRISFARM S.R.L. conform Conventiei legalizata prin
incheiere de autentificare nr. 7998/21.02.2017 - Laura Badiu si a avut folosinta
de teren arabil cu destinatia teren agricol (TDA). Urmare adoptarii PUZ
pentru Construire Ferma Stefan Yoda, terenul cu suprafata de 55735 mp a fost
introdus in intravilanul comunei Stefan Yoda, judetul Calarasi prin H.C.L.
Stefan Yoda nr. 20 din 30.06.2017.

Distanta intre amplasamentul fermei avicole si zona rezidentiala cea mai
apropiata - localitatea Stefan Yoda, este de cca. 1,6 km.

Accesul la amplasament se realizeaza de pe latura sudica, din DJ 211D ce ace
legatura intre DN 21 Braila-Calarasi, localitatile Stefan Yoda si Cuza Yoda
Nr.telefon: 0734344502

Nr.Fax:-

E-mail: stanacristiann@yahoo.com

PREZENTAREA GENERALA SI PRODUCTIA IN ANUL 2024

Infiintata in anul 2024: S.C. GREEN CRISFARM S.R.L — Ferma Stefan Voda
Societatea are un numar de 64angajati.
Activitatea desfasurata:Cresterea intensive pui de carne.

Capacitatea totala de crestere(nr.pui de carne/an):
Activitate IED] @ Capacitate maxima proiectata a instalatiei si UM

6.6.a) 248400 capete/serie

Capacitatea Fermei este de 5 hale de crestere a puilor de came in sistem
de crestere la sol, cu o capacitate totala de 248400 locuri / serie x 6,5 serii
an = 1614600 locuri/an. Ferma se organizeaza si functioneaza pe
principiul popularii si depopularii totale.

Categoria de activitate: Coduri CAEN Rev.2: 0147 Cresterea pasarilor;

Conform Anexa 1 Legea 278/2013 categoria: 6.6 a) instalatii de crestere intensiva a
pasarilor de curte, cu capacitate mai mare de 40.000 de locuri pentru pasari de
curte

Cod E-PRTR conform Anexa I a Reg.166/2006: 7.(a) (i) Instalatii de crestere
intensiva a pasarilor cu 40.000 locuri pentru pasari



MATERII PRIME SI AUXILIARE

Materii prime

Proces
tehnologic/activitate in
care se utilizeaza

Cantitati 2024

1

2

4

Pui de o zi Cresterea puilor de carne 468050 capete
Nutreturi combinate ( Hrana animale 1757,66
tone /an )
Adapat pui
Igienizarea halelor
Apa (mc/an) gConsum menajer 3309
Vitamine ( kg / an ) Tratameg;ss;lfi)roﬁlame 110
Vaccmur;r(lf)lacoanel Tratament pasari 425
Antibiotice (L /an) Tratameg‘; St profilaxe 60
Dezinfectanti (produse | Dezinfectia halelor dupa 565
biocide) (kg/an) fiecare ciclu de crestere
Detergenti -
. e Igienizarea halelor dupa
b|odegrad:rt]))|ll (kg/ fiecare ciclu de crestere 525
Paie pentru asternut ( Formarea patului 87220
kg/an) absorbant
. Dezinfectia halelor dupa
Var hidratat ( tone / an) fiecare ciclu de creste?e 3.4
. Dezinfectia halelor dupa
Soda caustica (kg /an ) fiecare ciclu de creste?e 420
Energie electrica ( kw / lluminat interior si
g an) exterior si alimentare 138460
pompe
Alimentare cu combustibil
turbosuflante din
interiorul halelor de
GPL(L/an) crestere si CT pavilion 143502
administrativ/ filtru
sanitar
Alimentare grup
Motorina (L /an) electrogen si 1100

utilaje/mijloace de
fransport din dotare




Descrierea principalelor activitati si procese

Regimul de lucru: ferma va functiona 24 h/zi, timp de 365 zile/an.

Ferma se organizeaza si functioneaza pe principiul popularii si depopularii
totale.

Perioadele de crestere si activitatile desfasurate

Ciclul de productie dureaza cca. 38-42 de zile, impartit in trei perioade
care se diferentiaza dupa tipul furajului administrat, programul de lumina,
temperatura din adapost, si anume:

-perioada de demaraj de la 1 zi pana la 21 de zile

-perioada de crestere de la 21 zile pana la 35 zile

-perioada de finisare de la 35 zile pana la 38-42 de zile.Acest flux permite cre
terea a 6,5 cicluri/an.

In cadrul fermei se desfasoara urmatoarele activitati: procese biologice de
crestere a greutatii corporale a animalelor care se bazeaza pe procesele
metabolice; activitati de asistenta si suport a proceselor biologice care
constau in:

-adapostire si curatarea halelor

-colectarea si transferul dejectiilor

-administrarea hranei

-administrarea apei de baut

-asistenta medicala de specialitate

Principalele faze ale procesului tehnologic

Etapele fluxului tehnologic in ferma de crestere a puilor de came sunt
urmatoarele:

-aprovizionarea cu pui de o zi

-aprovizionarea cu furaje

-aprovizionarea cu premixuri si vitamin

-cresterea pasarilor (ingrijirea zilnica a animalelor)

-hranire / administrare corecta a retetei de furaje, in concordanta cu
stadiul de dezvoltare apasarilor (in functie de varsta)

~adapare

-supraveghere stare generala de sanatate a pasarilor, administrare
vitamine

-supraveghere sistem ventilatie hala

-pregatire depopulare hala

-supraveghere evacuare dejectii

-transport pasari catre abator

-pregatire hala pentru un nou ciclu de productie

-curatare, dezinfectie, verificare functionare instalatii.

Accesul in adapost pe perioada cresterii si exploatarii puilor se face doar cu
echipament specific si care este folosit numai pentru categoria de pui
respectiva. Accesul persoanelor straine este strict interzis, iar personalul care
deserveste adapostul intra doar de cate ori este nevoie (de trei ori pe zi)



pentru a verificatemperatura din adapost, alimentarea cu apa si cantitatea de
furaj existenta in hranitori si colectarea mortalitatilor.
Activitati desfasurate in cursul unui ciclu de exploatare

e Popularea halelor cu pui de o zi
Transportul puilor de o zi se face cu mijloacele de transport ale statiei de
incubatie, autorizate, in ladite speciale. Descarcarea puilor din autospeciale se
face de catre angajatii fermei.
Introducerea puilor in hale se va face functie de starea acestora, cu respectarea
densitatii maxime admise.
In conformitate Ordinul ANSVSA nr. 30/2010 pentru aprobarea Normei sanitare
veterinare privind stabilirea normelor minime de protectie a puilor destinati
productiei de carne, ce transpune Directiva CE 2007/43/CE, exploatatiile cu
sistem de crestere intensiv trebuie sa respecte o densitate maxima de 33 kg/mp,
aceasta putand fi majorata pana la 39 kg/mp, respectiv 42 kg/mp daca sunt
indeplinite cerintele Normei/Directivei.
Popularea se face dupa o verificare prealabila a conditiilor de microclimat din
hala, pentru a se putea asigura o temperatura a mediului ambiant si o ventilatie
corespunzatoare. Asternutul din hale este raspandit pe toata suprafata, cu o
grosime de cca.10 cm.

e Cresterea puilor de carne

Furajarea
Aprovizionarea cu furaje se face din unitati autorizate (FNC). Transportul furajelor

din FNC se face

cu autospeciale autorizate, cu descarcare pneumatica direct in silozurile
exterioare ale fiecarei hale.

Cele cinci hale de productie sunt deservite de cate un siloz metalic,prefabricat,
cu volumul de 41,8 to.

Silozurile sunt confectionate din tabla galvanizata, dotate cu guri de vizitare, scari
cu colivie de siguranta, sistem de umplere mecanica si pneumatica, un snec
flexibil cu dispozitiv de actionare, limitator de presiune, conducta de plastic
pentru transport cu o spirala de otel dur la interior si evacuari pentru furaj.

In cadrul programului de autocontrol se preleveaza probe de furaj care sunt
trimise la laboratorul DSVSA lalomita in vederea identificarii microtoxinelor.
Frecventa alimentarii buncarelor este in functie de structura de varsta a puilor,
astfel aprovizionarea se poate face de cateva ori pe saptamana cand pui sunt
mici si se ajunge la o aprovizonare zilnica cand structura de varsta este inaintata.
In sistemul de crestere industrial puii sunt hraniti cu nutreturi combinate
complete, organizandu-se o alimentatie faziala functie de varsta.

Pe parcursul cresterii, in ferma se utilizeaza trei retete astfel: starter (20% din
cantitatea de furaj furnizata intr-un ciclu), crestere (60% din cantitatea de furaj
furnizata intr-un ciclu), finisare (20% din cantitatea de furaj furnizata intr-un ciclu).
Initial, trebuie asigurat un furaj combinat brizurat -furaj STARTER (minigranule cu
diametrul 0,6-1,5 mm sau 1-2mm) , administrat pe benzi de hartie ( zona de
demaraj) reprezentand 8-12% din suprafata halei.



La popularea halelor, puii sunt plasati direct pe hartie astfel ca furajul sa fie gasit
imediat.

Sistemele de furajare si adapare automate trebuie sa fie plasate in vecinatatea
hartiei.

Trecerea pe sistemul principal de furajare se face treptat in primele doua, trei zile
dupa ce puii incep sa arate interes in sistemul principal.

Sistemul principal de furajare este format din linii de furajare confectionate din
otel galvanizat cu o spirala din otel dur, un dispozitiv central pentru reglarea
distributiei, hranitori circulare amplasate la fiecate 75¢cm, unitate de control de
capat cu intrerupator electric de presiune, dispozitiv de ridicare manuala, sistem
anticatarare cu soc electric.

Inaltimea hranitorilor este astfel reglata pentru a reduce pierderile si pentru a
asigura acces optim pentru pasari. Un reglaj incorect poate creste risipa de furaj
astfel ca, estimarea consumului specific de furaj devine eronata iar furajul risipit,
cand este consumat, este posibil sa poarte un risc ridicat de contaminare
bacteriala.

Halele H1 +H5 au in dotare cate sase linii de furajare, plasate pe toata lungimea
halei.

O linie de furajare este realizata din otel galvanizat cu o spirala din otel dur la
interior pentru reglarea distributiei, hranitori circulare din polipropilena, dispuse
cate o hranitoare pentru cca.70-80 de pasari, unitate de control de capat cu
intrerupator electric de presiune, dispozitiv de ridicare manuala cu scripeti,
buncar de furaj realizat din otel galvanizat cu capacitatea de cca. 115 |, amplasat
la capatul liniei, dotat cu motor de actionare si intrerupator de presiune pentru
controlul snecului flexibil. Buncarul este alimentat cu furaj prin intermediul unui
transportor spiromatic de la silozul exterior aferent halei.

Adaparea
Adaparea se face cu ajutorul instalatiei de adapare sub forma liniilor de distributie

plasate pe toata lungimea halei, intercalat cu liniile de furajare, racordate la
instalatia de alimentare cu apa a halei.
Principiul de adapare se bazeaza pe picatura de apa suspendata, actionata de
ciocul pasarilor.
O linie de adapare are este compusa din :

- O conducta din PVC pentru apa

- Nipluri picuratoare din otel inox, pozitionate la o distanta de cca. 25

cm intre ele, actionate de ciocul pasarilor;

- Tavite colectoare la fiecare niplu;

- Regulator de presiune in capatul liniei;

- Sistem de sustinere a tevii din PVC din teava zincata ;

- Sistem de ridicatre manual;

- Sistem de aerisire automata dotat cu dispozitiv de curatare a liniei.
Liniile de adapare sunt conectate la un kit dozator pentru medicamente.
Halele H1+HS5 au in dotare cate opt linii de adapare.
Sistemul de adapare prin nipluri picuratoare, asigura o adapare a tuturor
pasarilor indiferent de varsta si diminueaza pierderile de apa prevenind astfel



udarea asternutului. Sistemul de filtrare ii ridica fiabilitatea (nu apar fire de nisip in
picurator), iar sistemul automat de dozare a medicamentelor in apa reduce
consumul acestora de circa 5 ori. De asemenea, exista posibilitatea de a regla
presiunea din conducta de la picuratoare, presiune care creste odata cu varsta
pasarilor asigurand astfel o adapare corecta. Acest sistem asigura utilizarea
eficienta a apei si previne pierderile prin baltiri, astfel ca este mentinut in
permanenta un asternut relativ uscat.

La sfarsitul ciclului de crestere, liniile de picuratori se pot ridica in tavan pentru a
usura accesul in hala in perioada de vid sanitar.

Cantitatea de apa necesara puilor de carne este de 2 ori mai mare decat
cantitatea de furaj consumata zilnic, la temperaturi tehnologice controlate ale
aerului. In cazul in care scade temperatura in hale, nevoile de apa scad pana la
un coeficient de 1,2-1,4% din cantitatea de nutreturi consumata de pui, iar daca
temperatura aerului creste la 28-30°C, consumul de apa creste la doua ori
volumul de furaj consumat.

Conform Ordinului Ministrului agriculturii nr. 63 din 10 octombrie 2012 pentru
aprobarea Normei sanitare veterinare care stabileste standardele minime privind
protectia pasarilor in ferma si in timpul transportului, art.22 alin (4), toate pasarile
trebuie sa aiba acces la o cantitate suficienta de apa de o calitate adecvata,
recomandandu-se ca,din punct de vedere fizico-chimic, nivelul maxim al nitratilor
+ nitritilor sa nu depaseasca 100 mg/litru, iar nivelul maxim al nitritilor sa nu
depaseasca 1 mg/litru.

Asigurarea conditiilor de microclimat

Instalatiile automate de reglare a microclimatului din halele de crestere a puilor
monitorizeaza parametrii de microclimat: temperatura si umiditate, actionand
asupra instalatiilor de incalzire sau de ventilatie:

- volumul mediu de aer ventilat —3,5 mc/ kg greutate vie;

- viteza aerului la nivelul pasarilor — 0,1-0,3 m/s , corelata cu temperatura din
hala;

- umiditatea aerului — 55 - 75 %;

- umiditatea asternutului — 20 — 25 %.

Dotarile halelor cu echipamente de incalzire, ventilatie si umidificare/racire
asigura respectarea prevederilor Ordinului MA nr. 30/2010 pentru aprobarea
NORME!| SANITAR-VETERINARE privind stabilirea normelor minime de
protectie a puilor destinati productiei de carne, Anexa Il — Cerinte de practicare a
unei densitati de populare sporite, astfel:

“a) concentratia de amoniac (NH3) sa nu depaseasca 20 ppm si concentratia de
dioxid de carbon (CO2) sa nu depaseasca 3.000 ppm, valori masurate la
inaltimea capetelor puilor;

b) temperatura interioara sa nu depaseasca temperatura exterioara cu mai mult
de 3°C, atunci cand temperatura exterioara masurata la umbra depaseste 30°C;
c) umiditatea relativa medie masurata in interiorul adapostului timp de 48 de ore
sa nu depaseasca 70%, atunci cand temperatura exterioara este sub 10°C.”

A. Incalzirea

Cerintele de temperatura pentru pui sunt date in tabelul nr.2 de mai jos.
Temperaturile recomandate la nivelul puiului scad de la recomandarea de




aproximativ 30°C la varsta de o zi la 23-25°C in ziua 28. Dupa aceea,
recomandarea este de 20-23°C pana la abatorizare.

Asigurarea temperaturii optime pentru cresterea pasarilor in hale se realizeaza
prin sistemul de incalzire automatizat reprezentat prin:

- generatoare de aer cald tip EMARF cu puterea de100kW - 4
buc/hala ce functioneaza pe GPL, cu ardere indirecta (admisia
aerului si evacuarea gazelor de ardere din/in exteriorul halei).

B. Ventilatia

Capacitatea de ventilatie a halelor este variabila functie de temperatura aerului
din exterior si umiditatea relativa, dar si functie de varsta si greutatea pasarilor.
Aerisirea este elementul critic al cresterii puilor in sistem intensiv. Scopul este ca
puii sa se dezvolte cat mai repede, ca greutatea sa fie cat mai mare la sacrificare
si ca densitatea sa fie cat mai mare. Cei mai importanti factori care influenteaza
aerisirea sunt:

- garantarea nivelului optim de oxigen pentru respiratie

- eliminarea supraincalzirii

- eliminarea excesului de umiditate

- reducerea la minim a prafului

- limitarea cantitatii de gaze toxice (amoniac si CO2)

- prelungirea duratei de viata a instalatiilor

Din punct de vedere al compozitiei aerului in adaposturile de pasari, acesta
trebuie sa se incadreze in parametri deosebit de stricti pentru prevenirea aparitiei
bolilor, astfel incat valorile generale care trebuie respectate sunt:

* Oz trebuie sa fie de 16% ;

» COz2 valoarea trebuie sa fie mentinut sub 0,35%;

* Amoniac < 15 ppm;

« Monoxid de carbon < 40 ppm;

« Hidrogen sulfurat < 5 ppm

Viteza maxima a curentilor de aer in halele pentru pui, corelata cu varsta
acestora si temperatura adapostului, conform literaturii de specialitate, trebuie sa
fie:

- pui 1-10 zile la o temperatura de 28-30°C; v=0,05-0,1 m/sec;

- pui 10-20 zile la o temperatura de 23-27°C; v=0,1-0,2 m/sec;

- pui 20-42 zile la o temperatura de 21-23°C; v=0,2-0,5 m/sec.

In cazul cresterii pasarilor de carne, capacitatea de ventilatie recomandata prin
BAT este de 3,6 Nmc/kg carne pasare in viu.Viteza maxima admisa a curentilor
de aer in hale este de 0,1-0,3 m/s, aceasta trebuind sa fie corelata strict cu
temperatura din hala si varsta efectivului.

Pentru incadrarea in parametrii mai sus mentionati halele de crestere sunt
prevazute cu sistem de exhaustare tip tunel, in presiune negativa, pe lungimea
halei. Acesta sistem este format din ventilatoare amplasate la un capat al halei si
guri de admisie amplasate la celalalt capat si pe peretii laterali. Admisia se face
in mod natural, iar evacuarea fortata cu ajutorul ventilatoarelor. Ventilatoarele
sunt din otel inox si au in dotare un motor cu curea de actionare, obturator, plasa
de protectie si cadre din tabla de otel galvanizat pentru montajul ventilatoarelor
pe perete.



Sistemul de exhaustare al halelor este format din:

- 16 ventilatoare de extractie cu Debit= 42.000 mc/h si diametru=1.380 mm,
montate pe peretele de capat opus intrarii principale;

- 6 ventilatoare de coama cu turatie variabila, Debit = 13.000 mc/h si diametru =
630 mm.

Admisia aerului se face prin 150 de fante de admisie cu clapete, montate uniform
pe unul din peretii laterali ai halei.

Halele sunt prevazute cu dispozitive de control al climei in vederea optimizarii
functionarii sistemului de ventilatie si a admisiilor de aer, pe principiul de joasa
presiune.

Pentru racirea aerului, halele sunt prevazute cu sisteme de racire cu panouri
evaporative (Pad Cooling) ce functioneaza in sezonul cald, fiind amplasate in
lateral, la capatul fiecarei hale, pe ambele laturi, in vecinatatea camerei tehnice.
Racirea prin evaporare este utilizata pentru a imbunatatii conditiile de microclimat
in vreme calduroasa si uscata si imbunatateste eficienta ventilatiei tunel.
Sistemele de racire prin evaporare utilizeaza principiul evaporarii apei pentru a
reduce temperatura in hala. Astfel, sistemele de racire cu panouri evaporative
racesc aerul tras de ventilatoare, prin trecerea lui printr-un sistem tip figure (din
celuloza sau plastic) umezit de o perdea de apa. Ele asigura o diferenta de
temperatura de pana la 8°C fata de exterior.

Efectul dublu al racirii cu panouri evaporative si viteza curentilor de aer permit
controlul microclimatului cand temperaturile din hala sunt peste 29°C.

Programul pentru iluminat

In ceea ce priveste conditiile de iluminat in halele de crestere conform Anexa nr.1
la NORMA SANITARA VETERINARA din 30 martie 2010 privind stabilirea
normelor minime de protectie a puilor destinati productiei de carne:

“. Cladirile trebuie dotate cu sisteme de iluminat la o intensitate de cel putin 20
lucsi in timpul perioadelor de iluminare,masurata la nivelul ochiului pasarii, iar
suprafata utilizabila a acestora trebuie iluminata in proportie de cel putin 80%. La
recomandarea medicului veterinar, poate fi permisa o reducere temporara a
nivelului luminii.

- In termen de 7 zile de la data la care puii sunt instalati in cladire si pana la 3 zile
inainte de data prevazuta pentru sacrificare, iluminatul trebuie sa respecte un
ritm de 24 de ore si sa includa perioade de intuneric care sa dureze minimum 6
ore in total, cu cel putin o perioada neintrerupta de minimum 4 ore, excluzand
perioadele de semiintuneric.”

Managementul cadavrelor de pasari

Cadavrele rezultate din ciclul de crestere, sunt colectate in saci de polietilena si
depozitate in camera special amenajata in lada frigorifica, in containerul pentru
examen necropsic, dotat cu instalatii de frig. Eliminarea/valorificarea acestora se
realizeaza prin predare catre operatori economici autorizati din punct de vedere
al protectiei mediului pentru eliminare/valorificare .




Depopularea halelor

La finalizarea unui ciclu de crestere (38-42 zile), cand puii au ajuns la varsta de
sacrificare si la greutatea optima din punct de vedere economic, se realizeaza
depopularea halelor si livrarea acestora catre un abator de pasari autorizat.
Livrarea se va face cu mijloace de transport specializate, inregistrate/autorizate
sanitar - veterinar, dotate cu custi de transport. Se respecta procedurile sanitar
veterinare cu privire la documentele eliberate (evidentierea fermei de origine,
destinatia si traseul ce va fi parcurs).

Prinderea pasarilor se realizeaza manual dupa ce in prealabil intensitatea
luminoasa in hala a fost redusa la minim astfel incat pasarile sa se linisteasca.

La prinderea pasarilor pe timpul zilei se folosesc cortine opace pe usile principale
ale halei. Deschiderea usilor si scoaterea pasarilor va afecta ventilatia in hala
datorita microclimatului controlat prin termostate de ambient astfel ca este
necesara o ajustare corespunzatoare a sistemului de ventilatie in timpul
procedurii de prindere pentru a preveni ridicarea temperaturii in hala si a reduce
stresul asupra pasarilor.

Pasarile sunt puse cu grija in custi, avand in vedere o densitate de 8-9 pui/cusca.
Popularea/ livrarea puilor pe hale se face programat/esalonat pentru asigurarea
unei desfaceri medii a puilor maturi - flux relativ stabil. Astfel se realizeaza si o
descarcare medie, relativ constanta de ape uzate tehnologice si dejectii la rampa
de depozitare, eliminandu-se suprasolicitarile.

Lucrari pregatitoare pentru repopulare — vid sanitar

Organizarea perioadei de vid sanitar se realizeaza dupa urmatorul program:

* in prima saptamana

Dupa evacuarea puilor si transportarea lor pentru abatorizare se procedeaza la
dezmembrarea instalatiilor de hranire/adapare si pregatirea lor pentru spalare-
dezinfectare.

Se procedeaza la curatarea mecanica a halelor prin razuirea pavimentului si
evacuarea asternutului epuizat (paie amestecate cu dejectii), la capatul halei, cu
ajutorul unui utilaj prevazut in fata cu o lama de buldozer. De aici este incarcat in
remorca etansa si transportat la platforma de dejectii, pentru stabilizare, de unde
este livrat catre societati comerciale pentru a fi utilizat drept fertilizant pe terenuri
agricole, conform prevederilor Ordinului comun MMAP si MADR nr. 333/165 din
2 martie 2021 privind aprobarea Codului de bune practici agricole pentru
protectia apelor impotriva poluarii cu nitrati proveniti din surse agricole.

Hala, impreuna cu toate accesoriile din dotare si zonele ce marginesc hala se
spala cu jet de apa la presiune mare (200 bar). Operatiunea de spalare se
realizeaza de la exterior spre interior.

Dupa spalare, suprafata halei este perfect curata, lipsita de praf si substante
organice care ar putea impiedica actiunea substantelor dezinfectante.
Operatiunea de spalare este urmata de dezinfectie cu diversi dezinfectanti,
autorizati pentru procesul de crestere intensiva a pasarilor. Dupa operatiunile de
dezinfectie, hala se etansaza.

Se trimit probe la laborator pentru controlul sanitatiei, sub raportul germenilor si
al incarcaturii de fungi. In functie de rezultatele de sanitatie obtinute de la
laborator, se repeta sau nu dezinfectia.



¢ in saptamana a doua

Cu cca.2-3 zile inainte de populare se deschide si se aeriseste hala, executandu-
se urmatoarele operatii:

- Se introduce asternutul in hala si se imprastie in mod uniform intr-un strat de 5-
10 cm. Asternutul neuniform ingreuneaza accesul puilor la apa si la hrana ceea
ce duce la dezvoltarea lor neuniforma. Asternutul este realizat din paie de grau si
orz tocate, care mentin o umiditate in jur de 20-30%.

- Se introduce tot echipamentul in hala.

- Se executa a doua dezinfectie prin termonebulizare. Hala se tine inchisa 24 de
ore, dupa care se aeriste bine.

- Se incalzeste hala astfel ca temperatura si umiditatea relativa trebuie sa fie
stabilizate cu cel putin 24 de ore inainte de sosirea puilor. Puii nu-si pot regla
propria temperatura corporala pana cand implinesc varsta de 12-14 zile astfel
incat temperatura corporala optima trebuie sa fie atinsa prin asigurarea
temperaturii optime a mediului. Temperatura pardoselei la popularea puilor este
la fel de importanta ca si temperatura aerului, asadar preincalzirea aerului este
esentiala.

Valorile urmarite sunt:

« Temperatura aerului de 30°C (masurata la inaltimea puilor, in zona unde sunt
pozitionate furajul si apa).

» Temperatura asternutului de 28-30°C.

« Umiditatea relativa de 60-70%.

Adapatoarele se umplu cu cateva ore inaintea sosirii puilor pentru ca apa sa fie la
temperatura camerei, dar nu mai putin de 25°C.

SISTEMUL DE MONITORIZARE
EMISII IN AER:
Populatia medie anuala=46139 capete/an
-NH3 - 7844 kg/an
-NO (ca NO2) — 1246 kg/an
-TSP -1846 kg/an
-PM10 - 923 kg/an
-PM2.5 — 92 kg/an
Cantitatile de emisii sunt calculate conform Ghidului EMEP/EEA/2023.
-CH4 - 923 kg/an
-rata de N excretat= 0,0581 KgN/animal/an
-rata de P excretat= 0,0153 KgP/animal/an
Cantitatea de emisii si rata de N excretat sunt calculate conform Ghidului IPCC
2019/buletin de analiza gunoi de grajd.

EMISII APA
MONITORIZARE LA FIECARE VIDANJARE
Indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate se vor Incadra in limitele
HG 188/2002, completata si modificatd cu HG 352/2005 — N.T.P.A. 002.
Frecventa de monitorizare — se va realiza la fiecare vidanjare, naintea
descarcarii in statia de epurare. In anul 2024 nu s-a facut vidanjari.



Monitorizarea panzei freatice

Loc de prelevare f,;lndic’:yatdr ’def ,c;élitatef' | mb:;fo:"iiare Frecventd | Metodd de analizd
Forajele de pH Discontinua semestrial Standarde CEN,
observatie: conductivitate standarde SO,
Foraj 1 - amonte | Oxidabilitate (CCO-Cr) standardele nationale
platforma de Azotiti sau alte standarde
dejectii Azotati interna-tionale care
Foraj 2 - aval Amoniu garanteaza furnizarea
dreapta platforma Cloruri de date de o calitate
de dejectii Sulfati stiintifica echivalenta.
Foraj 3 - aval Fosfor total
stanga platforma Fosfati
de dejectii

Apa foraje monitorizare platforma gunoi

Rapoarte de incercare din 29.04.2025

Parametrii analizati FM1 amonte FMm2 aval FM3 aval
Proba 1 Proba 1 Proba 1
pH 7,9 6,5 6,7
conductivitate 1180 1190 1190
Azotiti 0,031 0.031 0,031
Azotati 0,17 0,23 0,19
Amoniu 0,308 0,054 0,043
Cloruri 102 101 96,1
Sulfati 167 157 156
Fosfor total 0,117 0,462 0,802
Fosfati 0,227 0,563 0,687

Ferma a inceput activitatea in septembrie 2024

Monitorizarea solului
Monitorizarea soluiui se va realiza cu o frecventa o data la 3 ani, in conformitate
cu prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industrial./Raport de incercare din

14.04.2025

S1/zona dintre halele 2 si
3

S2/zona platforma de
dejectii linga FM2

0-5cm 5-30 cm 0-5cm 5-30 cm
Cupru (mg/kg SU) 22 21,9 22,8 22,3
Zinc (mg/kg SU) 49 48,6 51 51,2
Mangan (mg/kg SU) 601 600 621 616




GESTIUNEA DESEURILOR
Categorii de deseuri generate in anul 2024 din activitatea fermei:

~Cod:

- Sursd

Cantitate

| Operatiune

Cod

pentru prevenirea
infectiilor

: Denuymirye deseu . generata - um | valorificare o
deseu . - G ‘generatoare | 2024 oy eliminare qper,a;‘lu’n”e’ .
. Din
Deseuri de e
o%g 1 tesuturi da:t(':\;'et:tt:fe 9,956 Tone/an Eliminare D 10
animale/Mortalitati ;
pui de came
Dejectii .
02 01 animaliere actisiltr;tea
inclusiv resturi de 240 Tone/an | Valorificare R3
06 ) de crestere
paie asternut :
. . pui de came
gunoi de grajd
ambalaje care Deseuri de
contin reziduuri ambalaje de
1501 sau sunt la .
10 contaminate cu dezinsectie, 55,5 kgfan Valorificare R12
substante dezinfectie,
periculoase igienizare
Desert a caror
colectare si
18 02 eliminare nu fac Flacoane
03 obiectul unor vaccin, 4,675 Kg/an | Valorificare R12
masuri speciale seringi

DIRECTOR(MANAGER)
STANA CRISTIAN




